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OVLADACI PRVKY LAMINATORU

Spinac zap/vyp F Otvor pro vklddéni laminovacich félii/dokumentd
Tlacitko a dioda pro pohotovostni rezim G Opérnd pihradka pro vkladani

C Tlagitka pro vybér typu laminovaci fdlie H Vystup laminovacich félii/dokumentd
(£ 75,125 mikroni) I Ventilaéni otvory chladiciho systému

D Uvoliovaci packaA g

E Rukojet pro pienaseni

VLASTNOSTI

Vykon

Format A3/ A4 Uvoliovaci packa Ano

e A3=318mm -

Vstupni Sitka A4 = 240 mm Studend laminace Ano

Min. tloustka félie 75 mikron{

Max. tloustka folie 125 mikrond Technicka data

A3=220-240V =, 50/60 Hz, 2,2 A
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Zahf3ti do pracovniho rezimu (minuty) 5-6 Napéti / frekvence / proud (A) A =220 — 240V = 50/60 Hz. 2.0 A
Rychlost laminovani (+/- 5 %) pfibl. 30 cm/min (stald rychlost) Vykon ﬁ z gg\\%

s . ¢ A3 =570x155%108 mm
Pocet vélci 2 Rozméry (VxSxH) A4 = 450 143 x 108 mm

. " . P . — A3=2,0kg
Indikace pfipravenosti Svételnd a zvukovd Cistd hmotnost A =17k

Maximalni tloustka dokumentu
0,4mm/0,02"

- Zapojte zafizeni do snadno pfistupné zasuvky.

(kapacita)

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY — UCHOVEJTE PRO POZDEJSI POUZITI

- Pristroj nepouzivejte v blizkosti vody, zabrarite politi pfistroje, napajeci Siiliry nebo zasuvky vodou - pfedejdete tak riziku zasazeni elektrickym proudem.

Zajistéte, aby byl stroj umistén na stabilnim povrchu.

Pfgd p[ovedenim findIni laminace provedte zkuSebni laminaci zbytkovych listd a nastaveni
pristroje.

Ped laminovénim odstrarite svorky a jiné kovové predméty.
Uchovavejte stroj mimo zdroje tepla a vody.

Vypinejte stroj po kazdém pouziti.

Pokud stroj nepouzivéte po del3i dobu, odpojte jej ze sité.
Pouiivejte pouze folie urcené pro piislusnd nastaveni.

Pfi pouZiti dbejte na to, aby se k zafizeni nepfibliZovala domdci zvifata.
Pro studené laminovéni pouZivejte pouze samolepici folie.

Napéjeci kabel by se nemél dostat to styku s horkym povrchem.
Napajeci kabel nesmi viset ze skiinék nebo polic.

VLASTNOSTI A TIPY

Funkce bezpecného spusténi‘Safe Start’

“Po zapnuti md stroj vychozi funkci, Safe Start’, kterd je nastavena na studené lami-
novani. Podle potfeby mlZete zvolit jiné vychozi nastaveni teploty. Stroj se zahfeje a

\ 2™ _J upozorni uZivatele, jakmile bude pfipraven.

Funkce uvolnéni ‘Release’

Chcete-li béhem laminovéni odebrat nebo zarovnat félii, pouZijte uvoliiovaci packu
umisténou na zadni ¢asti stroje. Folii Ize ze vstupniho otvoru uvolnit pouze po pouZiti
této packy.

Stroj nepouzivejte, pokud je napéjeci kabel poskozen.

Stroj neotevirejte ani jinak neopravuijte.

Stroj nezatézujte nad uvedenou Groven.

Stroj nesméji obsluhovat déti bez dohledu dospélych.

Nepokou3ejte se laminovat ostré nebo kovové predméty (napf. svorky, sponky na papir).

Nepokousejte se laminovat dokumenty citlivé na teplo (napf. vstupenky, ultrazvukové snimky
apod.) pfi nastaveni pro teplou laminaci.

Neprovadéjte laminaci samolepicich folii pfi nastaveni pro teplou laminaci.
Nelaminujte prézdné félie.

. Nejlepsich vysledki dosahnete s foliemi znacky Fellowes®:
80 - 125 mikron{ + studend laminace.

. Pro samolepici folie (studend laminace) pouZivejte pouze nastaveni pro studenou
laminaci.

. S pristrojem neni tieba pouZivat nosic folii. Jeho mechanismus pracuje bez vyuziti
nosice.

. Predméty k laminovani vkladejte vzdy do folie piimérené velikosti.
Pfed laminovénim vZdy provedte zkusebni laminovani s félii stejné velikosti a tloustky.

. Pripravte laminovaci folii a laminovany dokument. Dokument vloZte do stfedu folie
tak, aby se dotykal zataveného zavadéciho okraje. Pfesvédcte se, zda laminovaci folie
neni pro laminovany dokument pfilis velikd.
Podle potfeby po skonceni laminovéni a ochlazeni flie odiiznéte prebytecny materidl
na okrajich.
Pracujete-li s laminovacimi foliemi o riizné tloustce (s rozdilnym nastavenim teploty),
doporucujeme zacit nejdfive s nejtencimi foliemi.



NASTAVEN{ LAMINATORU

1. Zajistéte, aby stroj byl umistén na stabilnim povrchu.

2. Zkontrolujte, zda je za zafizenim dostatecny volny prostor (min. 50 cm) zajistujici hladky

vystup laminovanych dokumentd.

POSTUP PRI LAMINOVANI
4,

Zapnéte napajeni (stisknutim vypinace umisténého na zadni strané zafizeni). Rozsviti se

zeleny symbol Wait. Pristroj se nyni nachdzi v pohotovostnim rezimu.

nastaveni.

Stisknutim symbolu Wait pfistroj zapnéte. Funkce Safe Start automaticky zvoli studené

Pro studenou laminaci vyberte pouze studené nastaveni.

11.

« Pro horkou laminaci zvolte tloustku félie podle poteby. Symbol Wait béhem nahfivani

nebo chladnuti blika.

POTREBUJETE POMOC?

Dovolte nasim odbornikiim, aby vam pomohli s feSenim.

Sluzby pro zakazniky...

Jakmile je pfistroj pfipraven, blikajici svétélko zane svitit a ozve se zvukovy signdl.

www.fellowes.com

10.

12.

Pripojte stroj do snadno piistupné elektrické zasuvky.

Vlozte dokument do oteviené laminovaci félie. Zkontrolujte, zda je spravné vycentrovan
oproti zatavené hrané. Zvolte velikost obalky odpovidajici dokumentu.

Dbejte na to, abyste fdlie do pfistroje vkladali vzdy uzavienou stranou napfed. Félie
vklddejte rovné a na stied otvoru, nikoli pod Ghlem. Ridte se podle znacek pro vkladani
dokumentd.

Laminovaci félie, kterd vychazi z laminétoru, miize byt horkd a mékkd. Okamzité ji
vyjméte, abyste predesli jejimu zachyceni ve stroji. Félie poloZte na rovnou plochu, aby
vychladla. Pii manipulaci s horkou félii postupuijte opatrné.

Chcete-li béhem laminovéni obélku uvolnit, pouzijte uvoliovaci packu umisténou na
zadni strané stroje. Opatrné vytahnéte folii z piistroje.

Predtim, neZ se obratite na vaseho prodejce, kontaktujte telefonicky spolecnost Fellowes. Kontaktni Udaje naleznete na zadni strané obalu.

RESENi PROBLEMU

Problém

Mozna pricina

Reseni

Ovladaci panel nesviti.

Pfistroj neni zapnuty.

Zapnéte pfistroj pomodi tlacitka na zadni strané vedle vstupu pro zdstrcku a zapojte
jej do zésuvky.

Laminovany pfedmét neni dokonale uzavien ve folii.

PouZity dokument md pravdépodobné pfilis
velkou tloustku pro laminovani.

Ovéite, zda jste zvolili spravnou tloustku folie a predmét znovu laminuijte.

Neni nastavena spravna teplota.

Ovéte, zda jste zvolili spravnou tloustku félie a pfedmét znovu laminujte.

Félie je zvinénd nebo se pod ni vyskytuji vzduchové
bublinky.

Neni nastavena sprévnd teplota.

Ovéfte, zda jste zvolili sprévnou tloustku félie a pfedmét znovu laminuijte.

Laminovaci folie zlistala v zafizeni.

Doslo k zachyceni félie v lamindtoru.

Zachyceni félie v lamindtoru

Laminovaci félie byla do zafizeni vioZena
otevienym koncem napfed.

Laminovaci félie nebyla pfi vloZeni spravné
vystfedéna.

Laminovaci félie byla zavedena nakfivo.

Byla pouzita prdzdnd laminovaci félie.

PouZijte uvoliiovaci packu a laminovany predmét rucné vythnéte.

Laminovaci félie je po laminovani poskozena.

UCHOVAVANI A CISTENI

Valce jsou poskozeny nebo je na nich nane-
sené lepidlo.

Vlozte do stroje Cistici listy a provedte zkousku vélc( a jejich cisténi.

Odpojte lamindtor z elektrické zasuvky. Nechejte ho vychladnout. Vnéjsi povrch zafizeni Ize otfit vihkym hadfikem. K lesténi zafizeni nepouzivejte rozpoustédla ani horlavé Iatky. Zafizeni |ze Cistit
Cisticimi listy. Je-li stroj zahfaty, nechejte jim projit Cistici listy, které odstrani zbytky féli z valcd. Pro optiméIni vykon doporucujeme, aby byly Cistici listy pouZivany pravidelné. (Objednavaci kddy

Cisticich listu # 5320601)
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